


HISTORIE UND FAMILIE
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Uber 60 Jaére LKS Kroueaéeryer
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19 5 1 von den Eheleuten Carolina und Lothar Kronenberger gegriindet, hat sich die
Tradition und Verantwortung als Familienunternehmen bis heute in die dritte

Generation fortgesetzt.

Entstanden aus einer Hinterhof-Schleiferei wurde
schon Mitte der soer Jahre mit einem Glanzchrom-
automaten ein zweites Standbein aufgebaut. Damals
wurden hauptsachlich Hupenringe fiir Volkswagen
veredelt.

In den 60er Jahren kamen das dritte und vierte Stand-

bein mit dem parallelen Bau der Zink- und Hartchrom-
anlage hinzu. In den darauf folgenden Jahrzehnten wurde in diverse Rundschleif- und Super-
finishmaschinen investiert und der Bereich Hartchrom wurde das wichtigste Standbein des
Unternehmens.
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LKS

MIT STANDARD
GEBEN WIR UNS
SCHON LANGE NIC

Alles audere als oberflicnlich

Wir stehen Ihnen mit einer Reihe von Dienstleistungen zur Seite, auf die eine Vielzahl von langjahrigen Kunden
regelmaRig zuriickgreifen.

Ob GroRserie, Kleinserie oder Prototyp:

Wir realisieren das Projekt gemeinsam
mit hnen.

©

Viele Griinde. Sei es beim

Zink mit der Oberflache Zink

schwarz B4 BlackProtection,
die als Alternative zur KTL Beschichtung oder Briinierung
gerne genommen wird. Oder aber im Bereich Glanzchrom
mit dem Duplex-Verfahren. Auch die Verchromung von
Edelstahl zeichnet uns aus.

Im Bereich Hartchrom sind wir weltweit fiihrend bei der
Herstellung von Oberfliachen von Spiegelhochglanzwalzen
(Superfinish).

Neben der Oberflachenveredelung bieten wir weitere
Dienstleistungen an. Hierzu gehort unter anderem unserer
eigener Fuhrpark, oder auch die Unterbringungsméglich-
keiten lhrer Bauteile in unserem Fertigteilelager, welches
Ihnen Wettbewerbsvorteile verschafft.

Wir stehen lhnen kompetent zur Seite.
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HARTVERCHRO

Mit mehreren Flach- und Tiefbadern sind wir breit aufgestellt und bedienen Sie
als unsere Kunden mit Bauteilen von bis zu 4,5 m Lange und 1 m Durchmesser.
Ein Stiickgewicht von bis zu 4,5t kénnen wir gerne bearbeiten. Auch Kleinteile
verchromen wir in liberzeugender Qualitat. . o

OBERFLACHEN & BESCHICHTUNGS-
ABMESSUNGEN VERFAHREN

MAXIMALE
WERKSTUCKDIMENSIONEN:

EINFACH TEMPEROFEN — WIR MACHEN WEITER

Unmittelbar nach der Hartverchromung bieten wir eine Warmebehandlung in unserem eigenen Temperofen

Stiickgewicht @ 1.000 mm

. an. Dieser Temperprozess bewirkt eine Ausgasung der beschichteten Walzen oder anderer Bauteile.
bis 4,5 t: < 4.500 mm DUPLEX

OBERFLACHEN:
MEHRFACH

Schichtdicken: | 10 -500 [pm]

Harte: 850-950HV 0,1
MATTCHROM

Einfach-, Duplex-, Mehrschicht-
aufbauten, Mattchromverchro- Die Schichtdicken konnen dabei
mung in individuellen Rautiefen nach Wunsch zwischen 10 pm und
und Strukturen mehr als 500 pm betragen.

Neben der Erstausriistung fir z.B. namhafte Walzenhersteller bie-
ten wir auch die Instandsetzung von bereits in der Produktion ein-
gesetzten Walzen an. Diese konnen wir wieder so herstellen, dass
sie einer neuen Walze in ihrer Funktion in nichts nachstehen.

www.lks-kronenberger.de



Die durch das Superfinish erzielbare Oberflachengiite ist abhangig
vom zu bearbeitenden Schichtwerkstoff. Wahrend Hartchromober-
flachen einen Spiegelhochglanz mit reproduzierbaren Rauheits-
werten von Rmax < 0,025 pm erhalten, kénnen bei keramischen
und karbidischen Schichtsystemen Kennwerte bis Rmax < 0,3 ym
bei Hartewerten von maximal 1500 HV 0,1 realisiert werden.

WELTWEIT AN DER

SPITZE BEI SPIEGELHOCH-
GLANZWALZEN

ISTON BIS gy "™ | sl ;¢ L

’ Qualitat durch den Einsatz von Spiegelhochglanzwalzen herstel- ABMESSUNGEN
DETAIL

len. Denn je feiner und gleichmaRiger die Walzenoberflache ist,
o i desto hochwertiger ist das Endprodukt. MAXIMALE

WERKSTUCKDIMENSIONEN:

FERTMGSCHLIFF SCRICHT & nigkasl
iy (08 008 FO0M  F-Poulion 59008

U Msmsipankt 4060080 SO0 D Pesnen 62000

B Mesiostporst (4093008 FOO0N  Z-Posson 150060

Stlickgewicht @ 1.000 mm
bis5t < 5.000 mm

Zylinder, Walzen, Sonderbauteile, Prototypen, sowie GroRB- ' e _— REPRODUZIERBARE RAUHEIT:
und Kleinserien werden in unserem Hause bearbeitet. - = »
Rmax < 0,025 ym | Superfinish

Wir schleifen lIhre Bauteile von bis zu Spiegelhochglanz

exakt nach Ihren Anforderungen. = -

Dies umfasst frei definierbare Sonderkurven, so z.B. kon-
kaves oder konvexes Schleifen. Unabhangig davon, ob es

sich um Chrom-, Keramik- oder Karbidschichten handelt, ob OBERFLACHEN &
matt, poliert oder Spiegelhochglanz: Rauheitsgrade bis zu ABMESSUNGEN

einem Rauheitskennwert Rmax < 0,025 pm realisieren wir.
MAXIMALE
WERKSTUCKDIMENSIONEN:

Stiickgewicht @ 1.000 mm
bis 8t < 6.000 mm
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MEHR ALS
KORROSIONS-
SCHUTZ

In der Vergangenheit wurde die Verzinkung als reine
technische Oberflache betrachtet. Heute stellt die In-
dustrie und der Endkunde weitere Anforderungen.

So beschichten wir Bauteile mit den ChromViI-freien
Passivierungen Zink schwarz, Zink blau sowie einer Dick-
schichtpassivierung. Mit Hilfe unseres eigenen Gestell-
baus garantieren wir lhnen kurze Lieferzeiten.

TOP COAT

Diese nur 1-2pm dicke transparente Schicht tragt zu einer nochmals gesteigerten Korrosionsbestandigkeit bei.

Unsere Schwarzpassivierung gilt bei zahlreichen
Kunden aus dem Maschinen- und Anlagenbau
als hochwertige Alternative zur Briinierung und
KTL-Beschichtung. Neben ihrer deutlich héheren
Korrosionsbestandigkeit von liber 150 h bis Weil3-
rost zeichnet sie sich zudem durch eine weitaus

hohere Kratzfestigkeit aus.

Zudem wird aufgrund ihrer hdrteren Oberflacheneigenschaft die Kratzfestigkeit der Bauteile verbessert.
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B4 BLACKPROTECTION

Als Alternative zur Schwarzpassivierung bieten
wir mit der B4 BlackProtection eine innovative
Spezialoberflache an. Diese setzt neue Mal3stabe
in puncto Optik und Korrosionsschutz (> 400 h
nach DIN EN ISO 9227 NSS bis 2% Weilrost). Mit
B4 BlackProtection ist eine von uns entwickelte
Oberfliche ausschlielich bei LKS Kronenberger
erhaltlich.

OBERFLACHEN &
ABMESSUNGEN

ANLAGEN-ABMESSUNG:
Anlage 1: 2.900 x 1.100 x 400 [mm]
Anlage 2: 3.000 x 1.250 x 220 [mm]

NACHBEHANDLUNGEN CHROM (VI)-FREI:

Diinnschichtpassivierung
mit / ohne Versiegelung (TopCoat; T2)

Dickschichtpassivierung

mit / ohne Versiegelung (TopCoat; T2)
Blaupassivierung

mit / ohne Versiegelung (TopCoat; T2)
Schwarzpassivierung

mit / ohne Versiegelung (TopCoat; T2)

B4 BlackProtection

ohne Passivierung

NACHBEHANDLUNGEN
CHROM (VI)-HALTIG:

Gelbchromatierung ohne Versiegelung

www.lks-kronenberger.de
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GLANZCHROM -

OBERFLACHEN &

EINE DER EDELSTEN OPTIKEN AREESSEREEE
MAXIMALE
WERKSTUCKDIMENSIONEN:
Glanzc.hrom bietet emen" hohe.n . Sch'lelfen 3.000 x 1.100 X 570 mm
Korrosionsschutz und erhoht die « Polieren
Lebensdauer der Produkte erheb- » Mattieren

lich. Je nach Anforderung veredeln
wir lhr Bauteil mit unterschiedli-
chen Schichtkombinationen, wie z.B.

+ Montagearbeiten (z.B. Stiihle stopseln
sowie Montagearbeiten an den Bauteilen

OBERFLACHEN:

Nickel (Ni)

oder separate Verpackungen)
- Lagerung in unseren Hochregallagern
« Transport durch unsere LKWs

Doppelnickel (Ni/Ni)

Nickel/Chrom (Ni/Cr)

Ni/Cr (Nickel/Chrom) oder Ni/Ni/Cr
(Doppelnickel/Chrom).

Doppelnickel/Chrom (Ni/Ni/Cr)

Die Zufriedenheit unserer langjahrigen Kunden spricht
STAHL EDELSTAHL fir sich, teilweise bestehen Geschaftsverbindungen

schon seit mehreren Jahrzehnten. Bekannte Stuhlpro-

duzenten und Mdébelhersteller geh6ren zu unserem be-
KUPFER MESSING stehenden Kundenkreis.

Mit Hilfe unseres eigenen Gestellbaus garantieren wir
Ihnen kurze Lieferzeiten.

JEDES BAUTEIL VERLASST UNSER HAUS NUR
NACHVORHERIGERKONTROLLEDURCH UNSERE
GESCHULTEN MITARBEITER.
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ECHTE HANDWERKSKUNST:

HANDSCHLEIFEN

FUR DEN BESONDERS HOHEN QUALITATIVEN ANSPRUCH

GLANZENDERE UND HOCH- PERFEKTE OBERFLACHE AUCH
WERTIGERE OBERFLACHEN FUR KOMPLEXE BAUTEILE

Durch die vor dem Ver- UNSERE AUSGEBILDETEN FACHKRAFTE SCHLEI- U N S E R F U H R PA R K- U N D

edeln mechanische Be- FEN AUCH KOMPLEXE BAUTEILE MIT BIS ZU

rbetung der Batele ZWEI METERN LANGE PER HAND. LAGERMANAGEMENT FUR SIE

lasst sich eine noch

glanzendere und da- Ilhre individuellen Produkte bediirfen einer handwerkli-
durch  hochwertigere chenBearbeitung,die nicht mit der stromlinienférmigen V O N U N S
Oberflache herstellen. Massenproduktion zu vergleichen sind. Heben Sie lhre

Produkte durch die vor dem Veredeln durchgefiihrte zu-

satzliche mechanische Vorarbeit von der Masse ab! Schon seit mehr als 5o Jahren bieten wir un-

seren Kunden auch im Bereich der Logistik
mit unseren firmeneigenen Fahrzeugen eine
Komplettldsung an. Diese Tradition haben
wir in den vergangenen Jahren stetig aus-
gebaut. Mit unseren beiden Gliederziigen

OLDTIMERTEILE MOTORRADTEILE SANITAROBJEKTE DESIGNER- HOCHWERTIGE und einem Sattelzug bedienen wir unsere
BAUTEILE LS L Kunden direkt im taglichen Werksverkehr.

SPEZIELL IN DIESEN BEREICHEN IST DAS HANDSCHLEIFEN
EIN WICHTIGER BESTANDTEIL DES VEREDLUNGSPROZESSES:

27 &
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ZUSAMMENARBEIT IM
VERTRAUEN IST GUT.

Gegeunseitiger Respekt uud
Koutrolle (of aacééalﬂ';er

UMWELTSCHUTZ

’ - Qualitatswanagement uud Uwueltschutz
gehen e uus Haud i Haud yud werdeq
taglichuaufe Neuste Aiuterfragt.

LKS Kronenberger GmbH
Metallveredlungswerk
L K S K R @ N E N. MBt EH R d\G E Rk Friedrich-Ebert-Stral3e 1
eta vere ungswer

D-63500 Seligenstadt

Tel.: +49(0)6182 / 801-0

Fax: +49(0)6182 / 801-300
E-Mail: info@lks-kronenberger.de
Web:  www.lks-kronenberger.de




